


Ware T#$%2

-

Alle Sorten von biaxialen (0°/90°) Strukturen aus:
Polyester, Glas, Aramid oder Carbon, wahlweise mit
oder ohne Glasfaser-Schnitzel auf der Unterseite.

Oberseite einer Ware aus 100% Glasfaser mit
Bindekette aus Polyester.

861:#8& 0$%61:#3$"5* 53%(1(#( 100 % -
"562)$%$)$2#( " 01$%&'9%(?@6/ #-5*2 -
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Bindekette
D1$%&'9%(? @ (& #-5*

SchuRfaden 90°
B5$C#96#-5- 90°
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8"6 9%-39 3%4:$"#9: (0°/90°) "5142541-" :
0$)-<-1( ,"562)(, (L(+-3( -)- 2(1=$#(, 0$
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"5$1$#6 -)- =6' #66.
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Unterseite der Ware mit einer Lage aus geschnit-
tenen Glasfasern.
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Anwendungen <&%+,. 12.6)")".9
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FVW - Faserverstarkte Verbundwerkstoffe
E$+=-#-13%((##96 +(561-()9 " %$)$2#-"59+ 4"-)6#-6+




Wirkelemente =98*>)  ?2&)6)"(

COPCENTRA HS-2-ST-CH

Schieber
F$)2(56)*

N



1.+)6% @.26( LIBA - Walking Needle Concept

Wahrend des vertikalen Nadelhubs wird die Schiebernadel zusétzlich in horizontaler
Richtung - in Laufrichtung der Ware - bewegt.

Diese besondere Nadelbewegung wird mit neuentwickelten Getrieben gesteuert und
ermdglicht eine materialschonende Verarbeitung von leichten und schweren
Fasergelegen.

T Verringerter Staudruck durch Fasergelege = verringerter NadelverschleiR

T  Kleinere Stichlécher = verbesserte Warenqualitét

T Reduzierte Reibung = hohe Produktionsleistung

8% %16+&%615-2()*#$.$ 0$3G6+( -)9 %90$)#&65"& 3%->6#-6 O($%$/ -)9 %
S1-$H5(0H#S+  #(01(%)6#- , 03 #(01(%)64#-2 3%->6#-& 5$%(1(.

F(2$6 "06H-<-C6"2$6 3%->6#-6 -.) 401(%)&65"&"06H-(*#$ 1('1(=$5(##9+-
#$%9+- 01-%$3(+- - $=6"06C-%(65 =616>#4? 06161(=$524)6.2$/ - 5&>6)$/
42)(32- %$)$2$#

B+6#*,6H##$6  3(%)6#-6 0$30-1(#-& $542)(32- %$)$2$#= 4+6#* 6H#HI/  -H$" -)
164#%-6  01$2$)9 = 4)4C,6##$6 2(C6"5%I5$%(1(

B+6#* 6##$6 516#-6 = 0$%9,6##(& 01$-'%$3-56)*#$"5*




Maschine Copcentra |

Bindekette
D1$%&"9%(?@ (&
$"#3%(

Warenaufrollung Typ 12
A(2(59%(#-6 5%$%(1(5-0( 12




1%0."%

{S-2-ST-CH




7-"56+( 401(%)6#-& KDB - CNC Machine Control
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Maschinensteuerung CNC 1.+)6% *12%%$&)".9 6%0."#4 CNC
® Zentrale Steuerung aller Maschinenfunktionen ® L6#51()*#$6 401(%)6#-6 %"6+- <4#2H-&+-
® Antriebe mittels Servomotor +(,-#9

* D1-%$39 0$"163"5%$+ "61%$3%-.(56)6/
o 7 2(1=$#$%$/ (@-53/ (IP 54)

® Carbon- Geschutzt (IP 54)

Maschinenbedienung Al2%%$&)".) 6%0."#4

® 10,4" Touch Screen - Farbdisplay ° "6#"$1#9/ H%65#%/21(# 10,4"

® Mehrsprache Bedienerfiihrung ® +#$.$&'9C#9/ 3-()$. $061(5%1(

® frei wahlbare Einheiten (metrisch/imperial) ® "06$=$3#$%9=-1(6+96 63-#-H9 -'+616#-&

* freie Gestaltung des Anzeige- Betriebsfenster (+651-C6"2(& /32/+$%(& "-"56+( )

® automatische Regelung der Fadenzufiihrung: ® "N3=$3#(&2%#<-AL(H-& #3-2(H-/ %1(=3C6+ $2#6
Eingaben von Baumdaten nicht erforderlich ® (%5%$+(5-C6"2$6 16.4)-1$%(#-6 0$3(C- #-5- :

e Ethernet- Vemetzung méglich A6 516=465"€%%636#-GB3(##9: 3)& #(%$&

® %$'+$>#( 1(=$5( %'65- Ethernet
® M-"S(#H-$##(& 3-(.#$"5-2( C616' +$36+

® Ferndiagnose System via Modem




SchuBfaden-Klemmsystem HS  N(>-+#(& "-"56+( 453C#$/#-5- HS

Klemmschieber
in geschlossener Position
N(>-+#9/ 5%$)2(56)* %
'(2195%/ 0$'-H--

SchulRfaden
B5$C#96#-5-

Transporthaken
F1(#'0$15#9/ 21?2 0$'-H--

Transportkette
F1(#"0$15#(& H60*

Klemmschieber in offener Position
N(>-+#9/ 5%$)2(56)* %$52195%/

Der SchuBwagen legt die Schul3faden endlos in die Ket-
te. Die Klemmschieber werden vor den Wirkelementen
automatisch geschlossen und die eingelegten Faden bei
optimaler Fadenspannung bis nach dem Wirkvorgang
gehalten.

Durch dieses patentierte System treten keine
Spannungsunterschiede bei den Schul3¢faden auf, die
SchulR3faden sind gerade und parallel ausgerichtet.
(Patent-Nr. DE 37 29 344)

Es kénnen unterschiedliche Fadenarten und -starken
gleichzeitig als Schul? verarbeitet werden. Die maximale
Starke der Schul3materials liegt bei 38.500 tex pro Rapport.

B5$C#(& 2(1652( 01$2)(39%(65 45$CH#I6 #-5-
(=6"2$#6CH#9) % $"#$%4 N(>-+#96 5%)2(56)-
(%5%+(5-C6"2- '(219%(?5"& 06163 %&>4@-+-
N6+6#5(+- , ( 4)$>6HHO6 #-5- <-2"-1475'& 01-
$O5-+()*#$+ #(5&>6#-- 3% '(%61,6#-& OL$HE™(
%8 (#-&.

0)(.$3(1& 5(2$/ '(O(G6#5$%(#H#S/ "-"56+6 #6-+675
+6"5$ 1()-C-& YHH(5&>6#-- AS$CHO: #-56/ , 45$CHIB
#-5-  #(01(%)6#9 01&+$ - 0(1())6)*#$
(0(56#5 P DE 37 29 344)

8 2(C6"5%6 452( %$'+$>#( $3#$%16+6##(&
06161(=$52( #-56/ 1()-C#9: %-3$%- 5$)@-#9 .
1(2"-+()*#(&  5$)@-#( A45$C#$.$ +(561-()(
"$"5(%)&65 32.000 562" / 1(00$15.

EMS - ERS (HS)

1.+)6% EMS - ERS (HS)

Das computergesteuerte MagazinschuBwagen-System
(EMS) mit Servomotor zusammen mit dem computer-
gesteuerten Versatzrechen-System (ERS) ermdglicht
extrem hohe Produktionsgeschwindigkeiten.

E$+0*?561#$ 401(%)&6+(& "-"56+( 45$CHS/
2(1652- +(.(-##$.$ 5-0( (EMS)" "61%$3%-.(56)6+
$=6"06C-%(65 $CH6#* %9"$2-6 01$-'%$3"5%6##96
"2$1%"5- .

E$+0*?561#$ 401(%)&6+(& "-"56+( .16=#6/ "$
"3%-.$+ '(+6#-)( -"0$)*'46+9/  1(#66
24)(C2$%9/ +6:(#-'+ . F6+ "(+9+ %$+$>H#S$ %
)?=$6 %16+&$CH#*=9"51$ 0616#()(3-5* +(,-#4
#( 314.4? 1(=$C4? -1-#4 .




Faserschnitzeleinrichtung auf der Maschinenriickseite
J6'()*#$6  4"51$/"5%$ 3)& %$)$2#( #( '(3#6/
"5$1$#6 +(,-#9
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Schneidwalzen der Schnitzeleinrichtung.
J6>4@-6 %()-2-

Die Faserschnitzel fallen auf ein Transportband und
werden den Wirkelementen zugefuhrt.

8P)P25##(& 21%$,2( 0(3(65 #( 51(#'0$15#47
)6#54 - 0$3(65"& 2 %&>4@-+;)6+6#5(+



Beschreibung

COPCENTRA HS-2-ST-CH

1.4+9%")

Feinheiten
(Nadeln auf 1 Zoll engl.): E5 E6 E7 EI10

Teilung in mm: 5,08 4,23 3,63 254
Arbeitsbreite: 108i/275 cm 130i/330 cm 152i/386 cm

Standard Anschlu3spannung / Frequenz
Nach DIN 40900 T2 3/N/PE ~ 50/60 Hz 400/230 V

Fadenleit- und Fadenspanneinrichtung
Fadenspannwippe (nicht drehbar), Fadenumlenkrohre (fest)

2 Fadenkamme oben, 2 Fadenkamme unten
2 Osenriete fiir Stehfaden
1 Stehfadenumlenkrohr (70 mm @)

Tagerwellen: 2 Stiick 152 mm (6" @)

Mustergetriebe

2 Spiegelscheiben fur Legebarren

2 Spiegelscheiben fur Stehfadenbarre
3 Tempi, Versatzsteuerung direkt

Hauptantrieb: Computergesteuerter Antrieb durch Servomotor

Maschinensteuerung: LIBA CNC fi machine control,
computergesteuertes System mit Touch Screen-Anzeige flr
die Programmierung und Uberwachung aller Maschinen-
funktionen

Warenaufrollung: Typ Nr. 12, Steigdockenwickler, separat
vor der Maschine stehend, Laufbruck zwischen Maschine und
Warenaufrollung. Angetrieben Gber Friktionswalzen, mit
pneumatischer Tanzerwalzenregelung, elektrisch angetrie-
ben. Zusétzlich mit pneumatisch arbeitender Warenandrtick-
rolle. Maximaler Durchmesser des Warenwickels 47%2i (1200
mm), 2000 kg maximales Gewicht des Warenwickels.

Wirkelemente

2 Legebarren mit Lochnadeln

1 Schiebernadelbarre mit Schiebernadeln
1 Schieberbarre mit Schiebern

1 Platinenbarre, starr, mit Abschlagplatinen

1 Stehfadenbarre mit Stehfadenplatinen
1 Stiftbarre zwischen Glasfaserschnitzel und Schuf3faden

Baumgestell, Baumtréger auf Maschinengestell
Pos. 1+2: Aufnahme fur TKB bis 810 mm (32i)
Pos. 3:  Stehfaden-Liefereinrichtung

Fadenabiaufeinrichtung
Pos. 1+2: EBA, computergesteuertes Fadenzuflhrsystem
Pos. 3:  EST, computergesteuertes Stehfadenzufiihrsystem

SchuBeintragssystem HS: EMS, computergesteuertes
horizontales SchuR3eintragssystem mit ERS, computerge-
steuertes Versatzrechensystem fur parallelen Schuf3eintrag.
SchuBwagen, Rechen und Transportkette eingerichtet fur 16
Schuf3faden mit Teilung 1/2i.

SchuRfadenschneideinrichtung  /Absaugung
Schneideinrichtung mittels motorisch angetriebenen
Diamantmessern. 2 Absauggerate, separat angeordnet.

Glasfaser-Schnitzel-System (Chopper)

Faserlange 50 mm oder 100 mm
Glasfaser-Schnitzel-Transportsystem

Spezielles Laufbandsystem mit computergest. Servoantrieb.

B&Yo++
(K"$ -) #( 132/+ (#)-1"2-
CD#&"(4  0%DY%++ :
5%<#E%D.2."%
1,%"3%2,"#)  "%1298)".) | E%+,#.%
8 "$$5%65"5%--" DIN 40900 T2 3/N/PE ~ 50/60 QH400/230 8
At 2#4+ $#  3&9 "%12%$&8)".9 . "%,98)".9 ".)4
O((#"-1 #(5&>6#-& #-5- (#6 %1(@(?@-/"& ),
A-56#(01(%)&?@-6 514=9 (#60$3%->#96)
2 #-56%9: .16=#& %%61:42 #-56%9: .16=#& %#-'4
2 )(2%$%9: 1&32(3)& $"#$%#H9: #-56/
1 #-56#(01(%-56)* $"#$%#$/ #-5- (70 ++ @)
F)+*>)  $%&(: 2,5.152 ++ (6" D)
A#2##<2%*G>.4  B)H%"..6
2 4$1$$=1(4?2@-: 3-"2( 3)& 1("2)(3$C#$/ .16=6%#2-
2 4'$1$$=1('4?@-: 3-"2( 3)& .16=6#2- $"#IWHS/ #-5-
3 Tempi, D1&+$6 401(%)6#-6 "3%-.$+
18%$"(4 12.$#3 : 2$+0*?561#$6 401(%)6#-6
0$"163"5%%$+ "61%%$3%-.(56)&
1+)6% *12%%$&)".9 @.26( LIBA KDBfi machine
control, "-"56+( " 2$+0*?561#9+ 401(%)6#-6+ "
"GHSIHS - 21 (#H#S!  #3-2(H-6/ 3)& 01$.1(++-1$%(#-& -
2$#51$)& '( %"6+- <A#2H-&+- +(,-#9
F9%-%,($%".) #$%2% 5-0 P 12, 0$3G6+#9/
#(+(59%(56)* , $536)*#$ "5$&@-/ 06163 +(,-#$/
0)$@(32( $=")4>-%(#-& +6>34 +(,-#$ - #(2(59%(#-6+
5$%(1(. D1-%$3$"4@6"5%)&65"80$"163"5%$+ <1-2H-$##9:
%()*H$% 0#6%+(5-C6"2$6 16.4)-1$%(#-6 2$+06#"-14?@-+
%()-25+ . M$O$)#-56)*#$ " 0#6%+(5-C6"2-+ 01->-+#9+
19)-25+ . 1(2"-+()*#9/ 3-(+651 14)$#( 47%1 (1200 ++),
+(2"+()*#9/  %6"14)$#( 2000 2.
=98*>)  ?8&)6)",(
2 B2)(3$C#96 .16=6#2- " 01$=$1#9+- -.)(+-
1 Q16=6#2(" 0('$%9+- -.)(+-
1 NQR19%((?@(& .16=6#2( " 3%->2(+-
1 D)G-##(& .16=6#2(, #60$3%->#(&, "$

"=1("9%(?@-+-  0)(5-#(+-
1 QL6=6#2($"#$%HS/ #-5- " 0)(5-#(+-  $"#SUHS/ #-5-
1 R5-<5$%(& .16=6#2( +6>34 "562)$%$)$2$H##S$/

21$,2%/ - A5$CHI+- #-5&+-

L#A-% "%S$H)$ | #1#2%"% 6%0."#4  2%6)

D$' . 1+2: 3)& O(15-$##9: 2(54,62 3$ 810 ++ (32i)

D$' .3 B'51$/"5%$ 3)& 0$3(C- $"#$%#$/ #-5-

A+ 284+ $H#  +HH3%".,.

D$' . 1+2: EBA, "-"56+( 0$3(C- #-5- " 2$+0*?561#9+
401(%)6#-6+

. E5 E6 E7
508 4,23 3,63 2,54

D$' .3 EST, ""56+( 0$3(C- $"#$%#$/ #-5- "
2$+0*?561#9+ 401(%)6#-6+
1+)6% $$)3)".9  *-% HS: EMS, $1-'$#5()*#(&

"B+ 01$2)(32- 452(" 2$+0*?561#9+ 401(%)6#-6+ "
ERS, "-"56+( .16=#6/ "$ "3%-.$+ " 2$+0*?561#9+
401(%)6#-6+ 3)& O(1()6)*#$/  01$2)(32- 452(.
B5$CH#(&2(1652(, .16=6#2( - 51(#'0$15#(& H60* 3)& 16
A5$CHO: #-56/ " 36)6#-6+ 1/21.

A+ 2#4+ $# 389 2):-.  *HE"HA .. [ #+#+
B'51$/"5%$ 3)& 16'2- 0$"163"5%$+ ()+(#9:
3%-.(56)*#9+ 01-%%$3$+. 2 $5"("9%(?@-:
1("0$)$>64#9:  $536)#$ .
L4)6%  2)i-.  +)-GHSHEH-H#"HA
M)-#( %$)$2$#50 ++ - 100 ++
1+)6% 2%"+1#2,.2#$%".9  +))-&H#SH&H-#"H#4
706H-()*#(& )BHESCH(& "-"56+( " 2$+0*?561#9+
401(%)6#-6+ "61%$01-%$3(

#$>6/ "
4"51$/"5%(,
-2#0-.  («J#11)2 »)

-2#0-.

E 10
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COPCENTRA HS-2-ST-CH
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Absaugung
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Absauaun Schul¥faden-Gatter
| gy O RO4)&1#-2 45$CHO: #-56/
6595 N
Arbeitsbreite / J(=$C(& ,-1-#( cm 274 330 386
"e 108" 130" 152"
Male in/ J(+619 mm A 6680 7239 7558
B 3463 4022 5081

Postfach 1120 D-95112 Naila
Tel: +49 (0) 9282 /67-0 -

AMERICAN LIBA INC.
3017 Highway 153
Piedmont S.C. 29673

USA

Tel: +1 /864 /2 69 70 63

Fax: +1 /864 /2 69 59 36
E-mail: info@americanliba.com

LIBA Maschinenfabrik GmbH

Internet: http://www.liba.de

MASHTEXIMPEX

Ul. Profsojuznaja, dom 58,
korp. 4, of. 114

Moscow 117393

RUSSIA

Tel. +7/495/128 97 04

Fax: +7 / 495 / 540 37 67

E-mail: mti@hotbox.ru

TONGOR HGmbH
FloRerstr. 13
D-86415 Mering

BELARUS

Tel. +49-(0)8233-31853
Fax +49-(0)8233-31854
E-mail: b.huber@tongor.de

- Oberklingensporn D-95119 Naila - GERMANY

Fax: +49 (0) 9282 /5737 - E-mail: info@liba.de

CHINA LIBA Limited
Room 905, Railway Plaza

39 Chatam Road South, T.S.T.

Kowloon

HONGKONG

Tel: +852/2368/72 32
Fax: +852 /2368 /72 36

E-mail: info@chinaliba.com.hk
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