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Ware 7#$%2
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Anwendungen ;<&%+,.  12.6)")".9
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Schußfaden-Klemmsystem HS 6(7-+#(&  "-"58+(  45$9#$/ #-5-  HS

Transportkette
:1(#"0$15#(&  ;80*

Klemmschieber in offener Position
6(7-+#</  5$)2(58)*  % $521<5$/
0$'-;--

Klemmschieber
in geschlossener Position
6(7-+#</  5$)2(58)*  %
'(21<5$/  0$'-;--

Schußfäden
=5$9#<8 #-5-

Transporthaken
:1(#"0$15#</  21>2

Der Schußwagen legt die Schußfäden endlos in
die Kette. Die Klemmschieber werden vor den Wirk-
elementen automatisch geschlossen und die ein-
gelegten Fäden bei optimaler Fadenspannung  bis
nach dem Wirkvorgang gehalten.

Durch dieses System treten keine Spannungsunter-
schiede bei den Schußfäden auf, die Schußfäden
sind gerade und parallel ausgerichtet.

Es können unterschiedliche Fadenarten und -stär-
ken gleichzeitig als Schuß verarbeitet werden. Die
maximale Stärke der Schußmaterials liegt bei
32.000 tex pro Rapport.

=5$9#(& 2(1852(  01$2)(3<%(85  45$9#<8 #-5-
(?8"2$#89#$) % $"#$%4. 6(7-+#<8  5$)2(58)-
(%5$+(5-98"2-  '(21<%(>5"&  08183 %&74@-+-
A)8+8#5(+- , (  4)$78##<8  #-5-  B-2"-14>5"&
01-  $05-+()*#$+  #(5&78#--  3$ '(%81,8#-&
01$;8""(  %&'(#-& .
C)(.$3(1&  5(2$/  "-"58+8  #8 -+8>5  +8"5$
1(')-9-&  % #(5&78#--  45$9#<D #-58/ , 45$9#<8
#-5-  #(01(%)8#<  01&+$ -  0(1())8)*#$ .

E 2(98"5%8 452( %$'+$7#(  $3#$%18+8##(&
08181(?$52(  #-58/  1(')-9#<D  %-3$% -  5$)@-#< .
F(2"-+()*#(&  5$)@-#(  45$9#$.$ +(581-()(
"$"5(%)&85 32.000 582" / 1(00$15.
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Maschine Copcentr a

Magazinschußeinric
="51$/"5%$ +(.('-##$/  01

Warenaufrollung Typ 12
G(2(5<%(#-8  5$%(1( 5-0(  12

Bindekette
H1$%&'<%(>@(& #-5*

Fadenzuführung EBA oder EBC
G-580$3(>@88  4"51$/"5%$ EBA -)-  EBC

Warenabzug EWA
IJ8+  5$%(1( EWA
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Schußfäden 90°
=5$9#<8 #-5-  90°

Stehfäden 0°
!"#$%#<8  #-5-  0°

Stehfaden-Ablaufgestell
I5$/2-  #(%$8% $"#$%#$/ #-5-

a HS-2-ST

chtung EMS
1$2)(32-  452( EMS

Stehfädeneinrichtung EST
="51$/"5%$ $"#$%#<D #-58/  EST

/%0."%

Schußfaden-Gatter
K04)&1#-2  45$9#<D #-58/
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Wirkelemente =98*?.)  @&)6)",(

Stehfadenplatine
H)(5-#(  $"#$%#$/ #-5-

Schußfäden 90°
=5$9#<8 #-5-  90°

Stehfäden 0°
!"#$%#<8  #-5-  0°

Schußfädenvorbringer
E<#8"8#-8  $"#$%#$/ #-5-

Lochnadeln
=,2$%<8  -.)<

Schieber
:$)2(58)*

Spitzkopf-Schiebernadel
H('$%(&  -.)(  "  $"51$/  .$)$%2$/

Abschlagplatine
I?1("<%(>@(&  0)(5-#(

Ware
:$%(1

Für Interlining:
Trikotabzug - Ware wird waagerecht abgezogen
L)&  Interlining:
:1-2$5(7#</  "J8+  - .$1-'$#5()*#</  "J8+  5$%(1(

Maschinenumbau A)2)#<#2 *3#$ %".)  6 %0."(
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!.+,)6%  *12%$&)".9  BAC - CNC Machine Control

Maschinensteuerung CNC

• Zentrale Steuerung aller Maschinenfunktionen
• Antriebe mittels Servomotor
• Carbon- Geschützt (IP 54)

Maschinenbedienung

• 10,4" Touch Screen - Farbdisplay
• Mehrsprache Bedienerführung
• frei wählbare Einheiten (metrisch/imperial)

• freie Gestaltung des Anzeige- Betriebsfenster
• automatische Regelung der Fadenzuführung:

Eingaben von Baumdaten nicht erforderlich
• Ethernet- Vernetzung möglich
• Ferndiagnose System via Modem

!.+,)6%  *12%$&)".9  6%0."#4  BAC

• M8#51()*#$8  401(%)8#-8  %"8+-  B4#2;-&+-
+(,-#<

• H1-%$3< 0$"183"5%$+ "81%$3%-.(58)8/

• I  2(1?$#$%$/ '(@-5$/   (IP 54)

C12%$&)".)  6%0."#4

• "8#"$1#</  ;%85#$/  A21(# 10,4"
• +#$.$&'<9#</  3-()$.  $081(5$1(

• "%$?$3#$ %<?-1(8+<8  83-#-;<  -'+818#-&
(+851-98"2(&  / 3>/+$%(&  "-"58+( )

• "%$?$3#(& 2$#B-.41(;-&  -#3-2(;-/  % 1(?$98+  $2#8

• (%5$+(5-98"2$8  18.4)-1$%(#-8  0$3(9-  #-5- :
G8 518?485"& %%838#-8 3(##<D  3)&  #(%$&

• %$'+$7#(  1(?$5(  % "85-  Ethernet
• L-"5(#;-$##(&  3-(.#$"5-2(  9818'  +$38+
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Das computergesteuerte Magazinschußwagen-
System (EMS) mit Servomotor zusammen mit
dem computergesteuerten Versatzrechen-Sys-
tem (ERS) ermöglicht extrem hohe Produktions-
geschwindigkeiten.

EMS - ERS (HS) !.+,)6%  EMS - ERS (HS)

N$+0*>581#$  401(%)&8+(&  "-"58+(  45$9#$/
2(1852-  +(.('-##$.$  5-0(  (EMS) "
"81%$3%-.(58)8+  $?8"089-%(85  $98#*  %<"$2-8
01$-'%$3"5%8##<8 "2$1$"5- .
N$+0*>581#$  401(%)&8+(&  "-"58+(  .18?#8/
"$  "3%-.$+  '(+8#-)(  -"0$)*'48+</  1(#88
24)(92$%</  +8D(#-'+ . :8+  "(+<+  %$'+$7#$  %
)>?$8  %18+& $98#*  ?<"51$  0818#()(3-5*
+(,-#4  #(  314.4>  1(?$94>  ,-1-#4 .
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Feinheiten
(Anzahl der Nadeln auf 1 Zoll englisch)
E6 7 10 12 14 16 18 22 24

Teilung in mm
4,23 3,63 2,54 2,12 1,81 1,59 1,41 1,15 1,06

Arbeitsbreiten
mm 3302 3505 4064 4623 5410 6223
Zoll 130 138 160 182 213 245

Hauptantrieb:  Kurzschlußläufermotor, elektronischer
Frequenzumformer zur stufenlosen Geschwindigkeits-
regelung, mit integriertem Sanftanlauf und einstellbarem
Auslauf, sowie Kriechgangeinrichtung.

Mustergetriebe:
2 Spiegelscheiben (344 mm ø)
Versatzsteuerung direkt; 3 Tempi

Maschinensteuerung:
CNC-Steuerung
Bedienung mittels Touch-Panel

Warenabzug:
EWA - Servomotorischer 3-Walzen-Warenabzug

Warenaufrollung über Friktionswalzen mit Andrückwalze
und pneumatische Tänzerwalzenregelung, elektrisch
angetrieben. Wickeldurchmesser: max. 1200 mm (47 ¼ì).

Wirkelemente:
2 Legebarren
1 Schiebernadelbarre
1 Schieberbarre
1 Platinenbarre
1 Schußfadeneinlegebarre
1 Stehfadenbarre mit Platinen

Wirkbreite verstellbar:
130" - 160" - 182" - 213" bis 80ì  /  245ì bis 135ì

Baumgestell, separat stehend
Pos. 1+2: Aufnahme für TKB bis 812 mm (32ì)
Pos. 3: Stehfaden-Liefereinrichtung

Fadenablaufeinrichtung
EBA - Servomotorischer Baumantrieb

Stehfadeneinrichtung:
EST - Servomotorischer Stehfaden-Lieferwalzenantrieb

Magazinschußeintragssystem
EMS - Servomotorischer Schußwagenantrieb und
ERS - Servomotorischer Versatzrechenantrieb
mit 30 Fäden in 1/3ì Teilung oder 24 in 1/2ì Teilung

Schußfaden-Schneideinrichtung
thermisch oder mittels Hartmetallscheren

Entelektrisierungsanlage
für Schußfäden über volle Arbeitsbreite

2 Magazingatter bis je 30 Spulen, max. ø 300 x 300mm

D&%++
(O-")$  -.)  #(  1 3>/+  (#.)-/"2-/ ):
E6 7 10 12 14 16 18 22 24
EF#&'"(4  0%F $ 66
4,23 3,63 2,54 2,12 1,81 1,59 1,41 1,15 1,06

5%<#G%9 0.2."%
mm 3302 3505 4064 4623 5410 6223
L>/+ 130 138 160 182 213 245

H&%$"(4  12.$#3 : N$1$52$'(+2#45</  A)8251$3%-.(58)* ,
A)8251$##</  018$?1('$%(58)*  9("5$5<  "
?8""5408#9(5<+  18.4)-1$%(#-8+  "2$1$"5- , "
-#58.1-1$%(##<+  0)(%#<+  04"2$+ -  18.4)-148+<+
%<?8.$+, (  5(278  4"51$/"5%$+ '(+83)8##$.$  D$3(.

C:#2##<2%:*I?.4  6)J%".:6 :
2 4'$1$$?1('4>@-D  3-"2(  (3-(+851  344 ++ )
H1&+$8 401(%)8#-8  "3%-.$+ ; 3 Tempi

C12%$&)".)  6%0."( :
=01(%)8#-8  OH=
!?")47-%(#-8  0$"183"5%$+ "8#"$1#$/  0(#8)-

!K)6  ,#$%2%:
:18D%()2$%</  5$%(1$"J8+#-2  "  "81%$3%-.(58)8+  EWA

L%-%,($%".)  ,#$%2% 0$"183"5%$+ B1-2;-$##<D
%()$%, 0#8%+(5-98"2$8 18.4)-1$%(#-8
2$+08#"-14>@-+  %()-2$+ , "  A)8251$01-%$3$+.
F(2"-+()*#</  3-(+851  #(+$52-  1200 ++  (47 ¼ 3>/+( ).

=98*?.)  @&)6)",( :
2 =2)(3$9#<8  .18?8#2-
1 P18?8#2( "  0('$%<+-  -.)(+-
1 6(21<%(>@(&  .18?8#2(
1 H)(5-##(&  .18?8#2(
1 P18?8#2( 3)&  42)(32-  45$9#$/  #-5-
1 P18?8#2( $"#$%#$/ #-5-  "  0)(5-#(+-

M.2."%  $9:%".9  18.4)-1485"& :
130" - 160" - 182" - 213" 3$ 80"  /  245ì 3$ 135ì

;,3)&'"#  +,#9?%9  +,#4-%  3&9 "%$#)$
H$' . 1+2: 3$ 812 ++  (32ì)
H$' . 3: ="51$/"5%$ $"#$%#$/ #-5-

C+,2#4+,$#  +J#3% ".,.
EBA, "-"58+(  0$3(9-  #-5-  "  2$+0*>581#<+  401(%)8#-8+

C+,2#4+,$#  +,#)$#4  ".,.
I81%$+$5$1#</  01-%$3 0$3(>@-D  %()-2$% "5$8%$/ #-5-  EST

!.+,)6%  6%F%:.""#4  12#-&%3-.  *,-%
EMS - I81%$+$5$1#</  01-%$3 45$9#$/  2(1852-  -
ERS - I81%$+$5$1#</  01-%$3 .18?#8/  "$  "3%-.$+  "
30 #-5&+-  38)8#-8+  1/3ì -)-  24 #-5&+-  38)8#-8+  1/2ì

C+,2#4+,$#  3&9 2):-.  *,#G"#4  ".,.
581+-98"2$8  -)-  0$"183"5%$+ 5%813$"0)(%#<D #$7#-;

C+,2#4+,$#  3)@&)-,2.:%>..
3)&  45$9#<D #-58/  #(  %"> 1(?$94>  ,-1-#4

2 6%F%:.""(J  01*&92".-%  (2(73</  3$ 30 ,04)8/ ),
+(2" . ø 300 x 300++

Beschreibung ;1.+%".)
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Maße 5%:6)2(
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Warenaufrollung
G(2(5<%(#-8  5$%(1(
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Stehfadenablaufgestell
I5$/2-  #(%$8% $"#$%#$/ #-5-

LIBA  Maschinenfabrik  GmbH
Postfach 1120  D-95112 Naila    -   Oberklingensporn  D-95119 Naila   -   GERMANY

Tel: +49 (0) 92 82 / 67-0     -     Fax: +49 (0) 92 82 / 57 37     -     E-mail: info@liba.de     -     Internet: www.liba.de
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Arbeitsbreite mm 3302 3505 4064 4623 5410 6223

       130" 138" 160" 182" 213" 245"

Maße / A mm 9412 9615 10174 10733 11520 12333

B mm 4362 4565 5124 5683 6470 7283

Anschlußleistung
kVA 25

Q(?$9(&  ,-1-#(

Q('+81<

="5(#$%)8##(&   +$@#$"5*

L>/+

MASHTEXIMPEX
Ul. Profsojuznaja, dom 58,
korp. 4, of. 114
Moscow 117393
RUSSIA
Tel. +7 / 495 / 128 97 04
Fax: +7 / 495 / 540 37 67
E-mail: mti@hotbox.ru

AMERICAN  LIBA  INC.
3017 Highway 153
Piedmont S.C. 29673

USA
Tel: +1 / 864 / 2 69 70 63
Fax: +1 / 864 / 2 69 59 36
E-mail: info@americanliba.com

TONGOR HGmbH
Flößerstr. 13
D-86415 Mering

BELARUS
Tel. +49-(0)8233-31853
Fax +49-(0)8233-31854
E-mail: b.huber@tongor.de

CHINA LIBA Limited
Room 905, Railway Plaza
39 Chatam Road South, T.S.T.
Kowloon
HONGKONG
Tel:  +852 / 23 68 / 72 32
Fax: +852 / 23 68 / 72 36
E-mail: info@chinaliba.com.hk


