Online-Coating System

Online-Beschichtungssystem
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Online-Beschichtungssystem

dient zur verschiebungsfesten Fixierung der
Tragerware (Kettengewirke)

das Beschichtungsmaterial wird im Tauch-
oder Foulardierverfahren auf die Tragerware
(Kettengewirke) aufgetragen

in einem nachfolgenden mit speziellen
Infrarot-Strahlern bestiicktem Trocknungs-
kanal wird die beschichtete Ware anschlieRend

getrocknet

Arbeitsbreite: 213" (=5410 mm)

Max. Durchlaufbreite: 5520 mm

Max. Produktionsgeschwindigkeit: 4m/Minute
Gesamte Heizleistung: 310 kW

Max. Oberflaichentemperatur am Gut: 230° C

I ontec

permanente Umwalzung sorgt fiir eine homogene Verteilung der Paste
kein Ruhrwerk im Pastentrog erforderlich
einfache Reinigung bei Austausch der Paste
leichtes Einziehen des Geleges beim Anfahren der Anlage
hohe Genauigkeit in der Beschichtung
platzsparende vertikale Anordnung des Heizkanals
schnelle Aufheizzeit und kurze Abkiihlzeit des Trocknungskanals
6 thyristorgesteuerte separat regelbare Heizzonen
direkte Kopplung von Flachenbildung und Beschichtung
- Auf- und Abwickeln als zusatzlicher Zwischenschritt entfallt
- geringe Lager- und Trocknungskapazitdten
- wirtschaftlichere Herstellung
Schutz der Ware bei Stérung vor Uberhitzung durch
Schnelldurchliftung und Abkihlung des Heizkanals
Synchronisation mit vorgeschalteter Produktionsmaschine und
nachfolgenden Wicklersystem
Warenspannungskontrolle durch Druckmesslager
Sollwertregelung zwischen Beschichtungsanlage und Wickler
einfache meniigefiihrte Bedienfeldsteuerung

Rezepturverwaltung und Prozessvisualisierung
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Online-Coating System

used for attached displacement fixing of the
truss fabric (warp knitted fabric)

the coating-material will be applied with the
immersion or foulard procedure on the
truss fabric (warp knitted fabric)
subsequently with special infrared-heater
tipped drying-duct, the coated product will
be dried

work width: 213” (=5410 mm)

approx. cycle width: 5520 mm

approx. manufacturing speed: 4m/min.
total heating output: 310 kW

approx. surface temperature at the

commodity: 230° C

I ontec

the continuous agitation provide for a homogeneous distribution
of the paste
agitator at the paste hutch is not essential
easy cleaning during exchange the paste
easy permeate of the scrim when starting the unit
high accuracy in regard to the coating
space-saving and vertical arrangement from the heating duct
fast warm-up time and short cooling-off time by the drying duct
6 thyristor controlled heating zones, separately adjustable
direct interfacing from face creation and coating
- winding and unwinding as additional intermediate stepp is not applicable
- minor stock and drying capacity
- more economic manufacturing
protection of the fabric during malfunction by overheating by means of
quick aeration and cooling down of the heating duct
dubbing with upstream production machine and following winder system
fabric tension control by the pressure measurement bearing
nominal value regulation between coating machine and winder
easy control panel, which is handled by the menu

recipe maintenance and process visualization
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YCTaHOBKaA AJ18 MPONUTKU B peXnMe «OH JTaNH»

ObecneunBaeT GuKCaLMO OCHOBDI
(ocHOBOBsA3aHOE NONOTHO) 6e3 NepekocoB
NPOMNUTOUYHbIA MAaTepuan MeTOAOM MOrpyKeHus
WAKN NIOCOBAHUA Ha Hecywuin maTepuan
(ocHOBOBSI3aHOE NONIOTHO)

B PACNONIOXXEHHOM 3aTeM CYLIW/IbHOM KaHasne,
OCHALLEHHOM CnewuManbHbIMU MHDPA-KPACHBIMYA
n3nyyaTensaMu, NPONUTAHHOE NOJIOTHO

OKOH4YaTe/IbHO BbICYLUNBAETCA

Paboyas wupuHa: 213" (=5410Mm)
MakcMManbHas WNprUHa NPoOXoXaeHuns
matepuana: 5520mMm

MakcmmanbHas Npon3BOACTBEHHAA CKOPOCTD :
4M/MUH.

O6w,asa Tennosas Mow,HOCTb: 310KBT
MakcnManbHas NOBEPXHOCTHAaA TeMnepaTtypa

maTepuana: 230°C

N ontec

HenpepbiBHOE NPOXOXAEHUA MOJIOTHA MEXAY BaJlaMU CZTYXUT ANd PaBHOMEpPHOro
pacnpeneneHus nacThbl
He TpebyeTcs mewanka B pesepByape Aaa nacTbl
ierkas 4yncTka rnpuv 3aMeHe nacTsl
fierkas 3arnpaska noJIoTHa Npu 3anycke YyCTaHOBKMN
BbICOKasg TOYHOCTb NPOMUTKN
3KOHOMMWA MecCTa Npu BEPTUKA/IbHOM PanOJIOXKEeHNU CYLWNIbHOIMO KaHasna
6bICTpOE BpeMs HarpeBaHUA 1 KOPOTKOE BpeMs OXaXAEeHUs CyLWUIbHOrO KaHana
6 HarpeBaTe/bHbIX 30H C pa3AesibHbIM TUPUCTOPHLIM yrpaBneHnem
HenpepbIBHbIA TEXHONOTNYECKUN MPOLLECC MeXAY OCHOBOBSA3a/IbHOWN
MALWHOW N Y3/10M NPOMNUTKN

- NPOMEXYTOYHbIV NPOLECC PAa3MOTKM U HAMOTKN He TpebyeTcs

- YMEeHbLIAKTCA 3aTpaThl HA CK/IaAMPOBAHNE U CYLUKY

- NOBbIWEHMe peHTabenbHOCTH
3awWwmMTa MaTepuana oT neperpesa 3a cyeT BbICTPOro NpPoAyBa M OXJaXneHus
CyWMW/IbHOIO KaHasna
CUHXPOHM3ALLMA MeXAy NPOU3BOACTBEHHbBIMWU MAlWWMHAMW U HAMOTYMKOM
ABTOMATUYECKUIN KOHTPO/b HATSXKEHUA MaTepuana NnocpeacTBOM OBroHHOM
MY Tbl
PerynupoBka 3HaYeHMN 3a4aBaeMblX MapaMeTpPoOB MeXAy YCTAaHOBKOM
NPONUTKN U HAMOTYNKOM
Cuctema ynpaBneHus n obcnyxnBaHus yepes NpocToe MeHto
Cncrtema 3anOMMHAHMA peuenTyp U BU3yaaum3auns TeXHONOr. npouecca
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Online-Coating System

12000

Tricot machine Coating machine Winder
Type COPCENTRA HS-ST Type LO-213/4 Type 12E
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