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Schäranlagen
Warping units

Schußeintragsmaschinen
Weft insertion machines

Raschelmaschinen
Raschel machines

Kettenwirkautomaten
Tricot machines

Raschelmaschine mit Magazin-Schußeintrag
für Elastangarne
Raschel machine with magazine weft insertion
for elasthane yarns

WEFTLOC 3 E
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LIBA  Maschinenfabrik  GmbH
Postfach 1120  D-95112 Naila    -   Oberklingensporn  D-95119 Naila   -   GERMANY
Tel: +49 (0) 92 82 / 67-0     -     Fax: +49 (0) 92 82 / 57 37     -     E-mail: info@liba.de

Internet: http://www.liba.de
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Weftloc 3 E

Ansicht von hinten, mit Computer geregeltem Schußfadengatter für Elastomer-Garne EWC
Rear view with computer controlled weft creel for elastomeric yarns EWC
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Ware und Anwendung Fabric and application

Weftloc-Ware ist hochwertige,
bi-direktional elastische
Raschelware. Sie hat eine hohe
Formkraft durch den hohen Elast-
ananteil, ist dabei sehr anschmieg-
sam und bietet einen hohen
Tragekomfort.

Weftloc-fabric is high-quality
bi-directional elastic Raschel
fabric. It has good recovery
properties because of the high
elastane content, is body hugging
and very comfortable to wear.

Miederwaren und Verbandstoffe Corsetry and medical application
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Beschreibung Description

Arbeitsbreite: 170” / 432 cm
Feinheit: E  28
Standardanschlußspannung / Frequenz:
Nach DIN 40900 T2    3/N/PE ~ 50/60 Hz    400/230 V
Fadenleit- und Fadenspanneinrichtung
Fadenspannwippe (drehbare Fadenspannrohre mit
Blattfedern und Umlenkprofil), Fadenumlenkrohre (drehbar)
3 Fadenkämme unten
3 Fadenkämme oben
Mustergetriebe
3 Spiegelscheiben (344 mm ø)
Versatzsteuerung direkt; 4 Tempi
Hauptantrieb: Kurzschlußläufermotor, elektronischer
Frequenzumformer zur stufenlosen
Geschwindigkeitsregelung, mit integriertem Sanftanlauf und
einstellbarem Auslauf, sowie Kriechgangeinrichtung.
Maschinensteuerung:
EMC, computergesteuertes System mit integrierter LC-
Anzeige für die Programmierung und Überwachung aller
Maschinenfunktionen.
Warenabzug
Vier-Walzen-Warenabzug, Wechselradgetriebe zur Regulierung
der Warenabzugsgeschwindigkeit. 1 Satz Wechselräder.
Warenaufrollung
Nr. 2d, Zentrumswickler, elektrisch spannungsgeregelt. Die
Aufwickelspannung der Ware wird während des gesamten
Wickelvorgangs selbsttätig durch einen Getriebemotor
konstant gehalten. Wickeldurchmesser max. 20½” (520 mm).
Wirkelemente
3 Legebarren mit Lochnadeln, hartverchromt

(1” Fassungen), max. seitlicher Versatz 1” (25,4 mm),
Legebarren L1 und L2 bilden Masche

1 Schiebernadelbarre mit Schiebernadeln (einzeln eingesetzt)
1 Schieberbarre mit Drahtschiebern (1“ Fassungen)
1 Abschlagbarre mit Abschlagplatinen (1” Fassungen)
1 Schußfadeneinlegebarre mit

Schußfadeneinlegeplatine (Einzelplatine)
1 Stechkammbarre mit Stechkammplatinen

(1” Fassungen, 1 voll – 1 leer)
Fadenablaufeinrichtung
Pos. 1 - 3: EBA, elektronisch geregelte mechanische
Baumablaufeinrichtung mit Baumendabschaltung
Magazinschußeintragssystem (EMS)
computergesteuertes horizontales Schußeintragssystem mit
30 Fäden in 1/3“ Teilung
Versatzrechensteuerung (ERS)
computergesteuertes Versatzrechensystem für parallelen
Schuß-eintrag, Versatzweg entsprechend Fadeneinzug
einstellbar.
Schußfaden-Schneideinrichtung / Absauganlage
Thermische Schneideinrichtung zum Abtrennen der
Schußfadenenden für Schußgarn (Elastomere)
2 Absauggeräte, separat angeordnet, ohne Signalisierung
Schußfadenüberwachung
Elektronische Schußfadenüberwachung Laserstop 4080 mit
Kettfadenüberwachung Laserstop 4080 für L1 und L2
Entelektrisierung
2 x unterhalb der Schußfadenlage über die volle Arbeitsbreite
Elastomergatter (EWC)
für 10 Spulen, positiv angetrieben über Servomotor. Faden-
dehnung über Wechselradgetriebe von 0 bis 200 % einstell-
bar. Rollenden Fadenumlenkungen.

Working width: 170” / 432 cm
Gauge: E 28
Standard Voltage / Frequency
According to DIN 40900 T2    3/N/PE ~ 50/60 Hz    400/230 V
Yarnpath (yarn directing and tensioning devices)
Turnable springloaded tension compensating bars stationary,
turnable diversion bars
3 separators in lower position
3 separators in upper position
Pattern Drive
3 pattern discs (344 mm ø)
Directly controlled motion, 4 tempi.
Main Drive
Squirrel cage motor, electronic frequency transformer for
continuous speed control, with integrated soft start and
adjustable runoff, as well as inching equipment
Machine Control
EMC, computer control system with integrated LC-display for
programming and monitoring of all machine functions.

Take-up
Four roller take-up system, drive by speed change gear box,
1 set of change gears
Fabric Wind-up
No. 2d, centre wind-up system, electrically tension controlled.
By a gear motor the winding tension of the fabric is
automatically kept the same during the whole winding
process. Maximum fabric roll diameter 20½” (520 mm).
Knitting Elements
3 guide bars with guides, hard-chromed (1” leads),

 max. shogging motion 1” (25,4 mm),
both guide bars 1 and 2 form stitch

1 needle bar with compound needles (individually inserted)
1 closure bar with wire closures (1” leads)
1 knock-over bar with knock-over sinkers (1” leads)
1 weft thread insertion bar with weft thread insertion sinker

(single sinker)
1 holding down bar with holding down sinkers

(1” leads, 1 in – 1 out)
Yarn Let-off System
Pos. 1 - 3: EBA, mechanical let-off system with electronic
control of linear let-off speed with let-off stop device
Magazine weft insertion system (EMS)
computer controlled horizontal weft insertion system
30 threads in pitch 1/3“
Shogging rake system (ERS)
computer controlled shogging rake system for parallel weft
insertion, direction of rake can be set according to threading.
Weft Thread Cutting Device / Vacuum Unit
Thermal cutting device to cut off weft thread ends for
weft yarn (elastomeric)
2 vacuum units, separately arranged, without signalization
Weft Thread Inspection
Electronic weft thread inspection Laserstop 4080 with yarn
inspection Laserstop 4080 for L1 + L2
Antistatic Device
2 x underneath weft insertion area over the whole working width
Creel For Elastomeric Threads (EWC)
for 10 cones, positively driven by servo motor. Yarn tension
via change gear adjustable from 0 – 200 %.
Rolling yarn deflections.
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Computersteuerung EMC Computer control system EMC
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Schußfaden-Klemmsystem HS Weft clamping system HS

Transportkette
Transport chain

Klemmschieber in offener Position
Weft clamp (open position)

Klemmschieber
in geschlossener Position
Weft clamp (closed  position)

Schußfäden
Weft ends

Transporthaken
Weft transport hook

Der Schußwagen legt die Schußfäden endlos in die Ket-
te. Die Klemmschieber werden vor den Wirkelementen
automatisch geschlossen und die eingelegten Fäden bei
optimaler Fadenspannung  bis nach dem Wirkvorgang
gehalten.
Durch dieses patentierte System treten keine
Spannungsunterschiede bei den Schußfäden auf, die
Schußfäden sind gerade und parallel ausgerichtet.
(Patent-Nr. DE 37 29 344)

The weft carrier is endlessly filling the weft ends into the
open transport hooks. The weft clamps are automatically
closed. With optimum tension the weft ends are kept
clamping during the whole knitting process.
Due to this patented system there are no thread tension
differences. The weft threads are straight and parallel
adjusted. (Patent-No. DE 37 29 344)

Wirkelemente Knitting elements

Lochnadeln
Thread guides Schußfäden 90°

Weft threads 90°

Schußfädenvorbringer
Weft thread sinker

Schieber
Closure

Schiebernadel
Compound needle

Abschlagblech
Knock over sinker

Bindefaden
Binding thread

Elastan-Faden 0°
Elasthane yarn 0°

Stechkamm
Stitch comb

Abschlagplatine
Knock over sinkerWeftloc-Ware

Weftloc-Fabric

Die EMC ist eine universelle Bedienungsoberfläche für
sämtliche elektronischen Antriebssteuerungen bei
LIBA-Maschinen.
Je nach Maschinenausstattung können damit die
Komponenten
EBC - Computer geregelte Fadenzuführung
EAC - Computer geregelter Warenabzug
EST - Computer geregelte Stehfadenzuführung
EMS - Computer gesteuerter Magazinschußwagen
ERS - Computer gesteuerter Versatzrechen
ECH - Computer geregelte Faserschnitzel-Zuführung
EWT - Computer geregelter Transportkettenantrieb
programmiert und überwacht werden.
Funktionen:
• Menügeführte grafische Bedienoberfläche

• Hilfefunktionen

• Landessprache auswählbar

• Programmierung der Fadenzuführungsdaten bei
EBC und EST und de Abzugsgeschwindigkeit bei
EAC

• Speicherfunktion für Musterdaten

• 6-Schichten-Zähler

• Meterzähler

The EMC is a universal interface for all computer
controlled drives at LIBA-machines.

Depending on the machine equipment the components
EBC - Computer controlled yarn let-off unit
EAC - Computer controlled fabric take-up
EST - Computer controlled pillar thread device
EMS - Computer controlled magazine weft carrier
ERS - Computer controlled shogging rake
ECH - Computer controlled fiber chopper device
EWT - Computer controlled weft transport chain
can be programmed and monitored.
Functions:
• Graphic interface with menue technique

• Help function

• Selectable language

• Programming of yarn let-off speeds for EBC and
EST and of take-off speed for EAC

• Memory function for pattern data

• 6-shift-counter

• Meter-counter

• Visualization of operation messages of the machine
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Maschine

Weftloc 3 E in 170“ (432 cm) Arbeitsbreite
Weftloc 3 E, working width: 170“ (432 cm)

Warenaufrollung Typ 2d
Fabric wind-up type 2d

Warenabzug
Fabric take-up

Arbeitsbereich mit Breithalter und Schneideinrichtung
Work area with selvedge spreader and cutting device

20,5“
520 mm

B1: 21“
B2: 21“

7500 mm

20 kVA

Maschinenbreite:
Machine width:

Anschlußleistung:
Connection power:

B3: 21“

2 x 32“
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Schußfäden 90°
Weft threads 90°

Fadenzuführung EBA oder EBC
Yarn let-off unit EBA or EBC

Magazinschußeinrichtung EMS
Magazine weft insertion system EMS

Motorisch angetriebenes
Schußfaden-Gatter für
Elastomer-Garn
Motor driven weft thread
creel for elastomeric yarns

Die Elastomer-Spulen werden
am Umfang angetrieben.
The elastomeric bobbins are
driven by the circumference.

Computer geregeltes Schußfaden-Gatter EWC
Computer controlled weft thread creel EWC
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